











“"Antes no habia area de maquinado,
con el crecimiento poco a poco se
fueron introduciendo piezas que
eran requeridas mediante este
proceso, en un principio el
maquinado era manual ya que eran
maquinados muy sencillos y como
todo se fue haciendo un poco mas
complejo con el tiempo, esto nos
llevd a crecer y con ello la obtencion
de CAMWorks para poder cubrir las
necesidades de maquinado que
actualmente se tienen. ".

- Ing. Eduardo Rangel, diseno.

Desarrollo de producto
con SOLIDWORKS.

Una vez que se tiene un proyecto el
departamento de ingenieria y de diseno
preparan el producto en SOLIDWORKS, se
planean herramentales y los procesos de
produccion que se van a desarrollar. Una
vez hecho esto, produccion se encarga del
seguimiento de pruebas y conclusiéon de
prototipos.

Ellos complementan sus procesos con otras
tecnologias como la impresién 3D, algunos
de los modelos se fabrican con
manufactura aditiva dependiendo el
tamano del producto o de la herramienta, y
por ultimo en el area de maquinado
también se apouya en CAMWorks desde
archivos en SOLIDWORKS.
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“Los usuarios trabajar
practicamente todo lo que es |la
preparacion del programa desde su oficina,
hacer el analisis y comparaciones con lo
que es el modelo 3D de SOLIDWORKS, van
viendo y tratando de sequir las
trayectorias en el programa que estan
redactando y ya con toda esta informacion
que tienen bdasicamente van y cargan
programas a las CNC's y ya es mucho
menor el tiempo que van a pasar en piso

La fundicion y el maquinado

Actualmente para el proceso que Ia
empresa tiene que es la produccion de
piezas de  fundicion, los  rasgos
maquinables no se extraen tan facilmente,
entonces cuando eso sucede se han
apoyado en el uso del SOLIDWORKS
disenando croquis para crear trayectorias
de maquinado, Yy esa integracion entre
SOLIDWORKS y CAMWorks ha sido uno de
los beneficios mas grandes.

“CAMWorks nos ha ayudado mucho en
el proceso de fabricacion de piezas de
algun bloque de acero, se maquina
totalmente una pieza grande y logra
extraer rasgos maquinables

automaticamente lo cual agiliza mucho
el proceso, en especial cuando son
maquinados con mas de 2.5 ejes”.

- Ing. Luis Alarcon, diseno.

desperdiciado. El uso de este software nos
apoya a nosotros para estimar costos de
ciclos de maquinados previos antes de
cotizar nuevos productos a los clientes, ya
que antes haciamos aproximaciones muy
subjetivas, houy son mas precisos los
resultados que les estamos dando y pues
también tenemos menos variaciéon de
costos a la hora que ya lanzamos el
desarrollo interno”.

- Ing. Carmen Portillo, gerente de ingenieria.
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Tiempos de desarrollo con SOLIDWORKS®
como ventaja competitiva.

Han disminuido minimo un 70% en
relacion a los métodos 2D o manuales sin
contar con la precision del resultado, en la
empresa desde hace muchos anos solo se
conoce el 3D, anteriormente los procesos
antiguos se apoyaban a partir del dibujo
técnico, entonces la fabricacion se producia
a mano o con herramientas de mecanizado,
pero la programacién era manual, si en los
modelos se pretendia obtener una
geometria complicada, ;coémo podias pasar
de la computadora al plano fisico? Entonces
se apoyaba mucho con plantillas impresas
en papel con los plotters, era mucha
medicion, en la elaboracion de un producto
nuevo entre mas “cuadrado” era mas
sencillo fabricarlo, pero conocemos que la
complejidad de los productos se va
incrementando.

Un producto que tiene mucha
complejidad en su forma también es
mas complicado de  desarrollar
fisicamente, realmente los procesos
manuales ya no son para nada
eficientes, literalmente era tomar la
medida y representarla en madera, en
resina y tallarlo a mano, con Ia
implementacion de SOLIDWORKS tanto
una pieza sencilla como una pieza
compleja, si se tiene el mismo tamano,
consume el mismo tiempo de
fabricacion.

educido el costo por desperdicio porque ya tratamos de revisar lo mas
de todo lo que se tiene en un diseno, vemos lo que queremos obtener,
artir de ese diseno revisamos como vamos a llegar a él, qué materiales
Ing. Eduardo Rangel, diseno.
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La impresion 3D
en la industria

Los clientes demandan tiempos de reaccion muy rapidos en los cambios de ingenieria y
nuevos desarrollos, el uso de la impresion 3D ha brindado buen soporte en el logro de esos
objetivos, también ha sido muy Util en la fabricacion de algunos gauges para disminucion
de peso con respecto a los metalicos usados normalmente. Asi como algunas piezas para
mantenimiento de equipos y prototipos de desarrollo interno.

“Es una tecnologia moderna que nos ha
auxiliado de manera rdpida en Ia
elaboracion de herramentales y de
algunas herramientas, es muy versatil
porque podemos sacar complejidades
rapidamente u si, nos reduce costos
comparandolo con maquinado
tradicional”.

- Ing. Eduardo Rangel, diseno.

“Al inicio se decidid implementar la
impresion 3D para disminuir los tiempos
de desarrollo de nuevos productos.
Después se ha estado adaptando en
mejoras de fabricacion de gauges para
productos de uno de nuestros
principales clientes”.

- Ing. Carmen Portillo, gerente de ingenieria.
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Desarrollo de prototipos
con STRATASYS®

El enfoque que tienen en FWF de México
es producir modelos o herramentales a un
costo mas bajo y hechos en 2 semanas ya
que en un proceso normal de la fabricacién
de un herramental es de ocho o mas
semanas de elaboracién. Cada impresion
se ubica en la placa con sus pernos de
alineacion y asi se tiene un mejor control
de la dimension, posteriormente Ia
impresion 3D se monta en una placa para
transferirla en una resina que va a hacer el
prototipo mas durable y soporte mejor los
procesos a altas temperaturas. Al realizar
este proceso de forma interna han logrado
tener reducciones en tiempo y costo asi
como mayor control del desarrollo de sus
herramentales ya que antes se fabricaban
con un proveedor externo.

“Un prototipo lo imprimimos en 3D y lo montamos directamente en la placa para su uso,
si se llega a danar o se desgasta lo estudiamos y sequimos adelante porque esa es la

funcion de nuestros prototipos, probar lo mas pronto posible para definir si en realidad
se procede a la creacién del modelo definitivo”.

- Ing. Eduardo Rangel, diseno.

En algunos herramentales con tiempo de fabricacién de 8 semanas, se ha logrado reducir
hasta el 50% de tiempo.
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Formando parte
del EXITO de las
empresas en Mexico.

Si tienes alguna duda o quieres
formar parte de nuestros casos de éxito
iContactanos!

contacto@intelligy.com (614) 417 3277 www.intelligy.com
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